MAKA SM 20 Centru universal cu comanda numerica    OK
pentru prelucrarea pieselor plane din lemn si material lemnos

Posibilitati de utilizare:

Centrul universal de comanda numerica din seria SM, in constructie tip portal, va fi folosit la prelucrari diverse ale pieselor plane din lemn si material lemnos. Placi, fronturi de bucatarie, trepte si alte piese pentru mobila sunt piesele principale ce pot fi prelucrate prin tehnica cu 3 sau 4 axe.
Constructia acestei serii are la baza un concept apreciat. Constructia stabila a masinii, tip portal fix, in combinatie cu un agregat de inalta capacitate, fac posibile rezultate de frezare de inalta calitate la mare dinamica de miscare.
Un standard mai inalt de siguranta va fi garantat prin mutarea operatiilor de lucru in spatiul din spate al masinii, pe partea din spate a portalului fix.
Optional poate fi montat un dispozitiv termo de finisare, care face posibila netezirea prin presiune si temperatura a fibrelor lemnului dintr-o placa MDF frezata, si placa astfel prelucrata poate fi lacuita fara alte prelucrari.
Acest procedeu inovativ evita eliminarea prafului fin din lemn si lac si duce la un cost scazut per piesa.
Date tehnice SM 20 Standard:

Dotari

Comanda:


Siemens 840 D cu PC integrat in pupitrul mobil sau





BWO 920 in pupitrul mobil

Arbore de frezare:

HSK F 63, racire cu apa, 12 KW de la 12.000 1/min




Rotatii pana la 24.000 1/min reglabile fara trepte

Agregat:


Agregat universal cursa Z 500mm

Exhaustare:


Dispozitiv de captare spanuri pe agregat 




Racord central 1 x D 200mm

Antrenare a arborelui:

Axa X – bara dintata




Axa Y – bara dintata





Axa Z – ax pe bile 
Masa masinii:


Masa raster din material stratificat cu frezari de nut

Statia de fixare:

Dispozitiv de fixare cu vacuum, 
1 circuit vacuum per masa

Dispozitiv de siguranta :
Ingradire de siguranta cu usi in partea din spate a masinii




Disp. de siguranta la mese si portal, perete de mijloc,




Perdea de lamele de siguranta la intrarea  meselor
Domeniul de lucru in functionare pe 3 axe

Caracteristici:


Diam. scula 160mm, lungime toatala scula 160mm





X = 1.500mm, Y = 1.500mm, Z = 250mm

Masa tandem:


X = 2 x 1.500mm, Y = 1.500mm, Z = 250mm,





Domenii mai mari, optional

Viteza de deplasare :

X = 45m/min, Y = 45m/min, Z = 24m/min, A/B = 10.000o/min

Magazia de scule

Magazie rotunda de scule, 8 locasuri scule (standard)

Date :



Diam 160mm, lungime totala 160mm





Optional magazie de scule pe lant de 12,16, 24 sau 32 locasuri 





(la magazie de 24, 32 fiecare D 90mm, max. D 160mm la sortare)





greutate scula max. 6 kg

Dim. de gabarit
Greutatea masinii:

ca. 10.000 kg la cursa Y 1.500mm
Necesar de spatiu:

dupa planul de fundament si suprafata

Dotare si livrare:

621010
MAKA CNC SM 20s, centru pentru trepte, 1500 x 1000 x 180mm



Comanda CNC SIEMENS 840D sau la alegere BWO 920,


1 agregat universal pentru frezari pe 3 axe, 12 kW / max. 24.000 1/min.,



HSK F63, cu magazie rotunda cu 8 locasuri ce se deplaseaza impreuna,


Masa masinii pentru productia de trepte,



Cu dispozitiv extensibil si vacuum pentru reglari automate corespunzatoare


marimii placii neprelucrate / formei treptelor,



marime max. placa neprelucrata 1500x800mm la 200mm cursa deschidere.



Suport piesa dupa sectiunea centrala sau linie laser de orientare (optional)

621021
MAKA CNC SM 20s, 1500 x 1500 x 250mm






Comanda CNC SIEMENS 840D sau la alegere BWO 920,



1 agregat universal pentru frezari in 3 axe, 12 kW / max. 24.000 1/min.,



HSK F63, cu magazie rotunda cu 8 locasuri ce se deplaseaza impreuna,



Masa masinii in configurare ca masa raster.

621031
MAKA CNC SM 20t, de 2 ori 1500 x 1500 x 250mm





Comanda CNC SIEMENS 840D sau la alegere BWO 920,


1 agregat universal pentru frezari pe 3 axe, 12 kW / max. 24.0001/min.,



HSK F63, cu magazie rotunda cu 8 locasuri ce se deplaseaza impreuna,


Masa masinii in configurare ca masa raster.

621032
MAKA CNC SM 20t, de 2 ori 1500 x 2250 x 250mm





Comanda CNC SIEMENS 840D sau la alegere BWO 920,



1 agregat universal pentru frezari pe 3 axe, 12 kW / max. 24.0001/min.,



HSK F63, cu magazie rotunda cu 8 locasuri ce se deplaseaza impreuna,



Masa masinii in configurare ca masa raster.

621033
MAKA CNC SM 20t, de 2 ori 1500 x 3000 x 250mm





Comanda CNC SIEMENS 840D sau la alegere BWO 920,



1 agregat universal pentru frezari pe 3 axe, 12 kW / max. 24.0001/min.,



HSK F63, cu magazie rotunda cu 8 locasuri ce se deplaseaza impreuna,



Masa masinii in configurare ca masa raster.
628327
Axa vector C, domeniul de rotire CNC 360o






628062
Axa Z mai inalta la 800mm  pt. inaltimea Z                                                

420mm, per agregat 
629232
Ax de frezare HSK F63 12kW /max. 26.000 1/min (in loc de 





max. 24.000 1/min)

629233
Ax de frezare HSK F63 20 kW /max. 24.000 1/min (in loc de 12 kW)


629205
Lant de scule – in loc de magazia rotunda, 12 locasuri




629201
Magazie de scule pe lant – completare la 16 locasuri (in loc de 12)


629202
Magazie de scule pe lant – completare la 24 locasuri (in loc de 12)


629203
Magazie de scule pe lant – completare la 32 locasuri (in loc de 12)


629002
Unitate de gaurit multiplu cu 13 arbori verticali






montata pe agregatul principal, 5 arbori verticali pe X / 9 in Y
629003
Unitate de gaurit multiplu cu arbori 13 V/2 H







montata pe agregatul principal, 5 arbori verticali pe X / 9 in Y



2 arbori orizontali cu cate 2 exhaustari, 1 x in X, 1 x in Y

629008
Unitate de gaurit multiplu cu 20 arbori verticali







montata pe agregatul principal, 7 arbori verticali in X / 14 in Y

629009
Unitate de gaurit multiplu cu arbori 20 V/2 H







montata pe agregatul principal, 7 arbori verticali in X / 14 in Y





2 arbori orizontali cu cate 2 exhaustari, 1 x in X, 1 x in Y

629004
Cursa pneumatica pentru unitatea de gaurit multipla






obligatorie!!!

628058
Unitate de gaurit multipla cu propria axa X si cu axa Z de 250mm





13 arbori, cu alegere individuala, asezati in forma L =



7 arbori verticali in X, 3 arbori verticali in Y si



3 arbori dubli orizontali, cu gaurire in axa X

628064
Unitate de gaurire multipla ca anterior, dar fara propria axa X




(= cu bara  fixa cuplata pe agregatul principal)

628059
Dispozitiv de rotire pentru unitatea de gaurit multiplu





pneumatic pentru 2 pozitii pentru utilizarea la alegere a unitatii de gaurit


(si impreuna cu circularul de nutuit) in axa X sau Y

628060
Circular de nutuit, montat pe unitatea de gaurit multiplu, adancime de 




taiere max. 20mm, functionare in axa X, respectiv cu dispozitivul de 
rotire in axa X si Y

628063
Axa Z mai inalta 800mm cursa pentru unitatea de gaurit






(necesar la agregatul principal cu axa Z marita 800mm cursa)

628973
Comanda CNC BWO 930/10” cu PC integrat cu Windows XP





(pret suplimentar fata de SIEMENS 840 / BWO 920)

sau


628974
Comanda CNC BWO 930/15’’ display cu PC integrat cu XP



Alte tipuri de comenzi se regasesc pe lista speciala, sau la cerere.
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